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TERMINOLOGIE

Soudage vs soudure ?

Brasage vs brasure ?

Soudure vs brasure ?



UN ASSEMBLAGE DE DEUX 
PIECES D’UN MÊME METAL

PAS DE METAL D’APPORT

DEUX ELECTRODES NON 
FUSIBLES QUI COMPRIMENT LES 
PIECES ET A TRAVERS LESQUELLES 
CIRCULE UN COURANT DE TRÈS 
FORTE INTENSITÉ SUR UN TEMPS 
TRES COURT.

LE COURANT DE COURT-CICUIT 
AU POINT DE CONTACT 
ENTRAINE LA FUSION DU METAL 
: CONTINUITE DE LA MATIERE AU 
NIVEAU ATOMIQUE

LE SOUDAGE 
PAR POINTS

OU

SOUDAGE 
PAR 
RESISTANCE 
CONSISTE 
EN :





Applications dans l’industrie // Applications en Repair Café



Les paramètres à considérer dans le soudage par points

• La nature du métal des pièces à assembler
• L’épaisseur des pièces à assembler
• L’intensité du courant traversant les électrodes
• La conductivité / résistivité du métal
• La durée de l’impulsion électrique
• La préparation des supports

Ces différents paramètres s’influant mutuellement …



La nature du métal des pièces à assembler vs le point de fusion

Source : le blog du plombier



L’épaisseur des pièces à assembler

Le soudage par points privilégie des pièces de faible 
épaisseur.



L’intensité du courant 

La tension électrique a peu d’importance. En 
utilisation amateur, elle n’excède pas un dizaine de 
volts.

Ce qui génère la fusion est le courant élevé devant 
circuler. Il se compte en centaines, voire milliers 
d’Ampère.



La conductivité / résistivité du métal 

Aux 3 points de 
contact, existe 
une résistance de 
contact qui 
traversée par le 
courant va 
provoquer la 
fusion (effet joule)



La durée de l’impulsion 

La quantité d’énergie délivrée est directement 
proportionnelle à la durée de l’impulsion

Cependant en soudage par points, on cherchera à 
minimiser la durée d’impulsion et à maximiser le 
courant
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La préparation des supports 

La préparation des supports assure 80% d’une soudure 
réussie :

• Métaux nus
• Pièces et électrodes dégraissées
• Pièces et électrodes désoxydées





Soudage par points : Quel matériel 
pour quel usage
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